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INTRODUCAO

E o grau de adequacéo do produto as suas especificacdes. (ISO 9000)

Totalidade das caracteristicas de um produto que definem sua
capacidade de satistazer necessidades declaradas. (ISO 19113)

Grau de perfeicdo a atingir. Pode-se também dizer que ela € a melhor
forma de atender as necessidades do consumidor, as quais dependem
da finalidade do produto ou artigo, bem como do preco de venda do
mesmo. (Telles & Rodrigues, 1990).

\ | O desconhecimento das informacdes de qualidade de um CDG
implica rejeitar um CDG ou andlises que geram resultfados menos
\| confidveis.




INTRODUCAO

A informacdo de qualidade de um CDG pode ser afetada por trés
condicoes:

« Alguma quantidade de dados foi inserida, alterada ou removida;

« A especificacao do CDG foi modificada;

« O mundo real foi alterado.

A quantidade de informacdo sobre qualidade pode exceder o
espaco para armazenamento do proprio CDG. E importante
documentar a informacdo sobre qualidade em formatos objetivos,
facilmente compreensiveis e recuperaveis.




ISO 19113 - estabelece os principios para a descricdo da qualidade de dados
geoespaciais e especifica componentes para documentar a qualidade da
informacado.

ISO 19114 - fornece um conjunto de procedimentos para determinacdo e
avaliacdo da qualidade de CDGs, consistente com os principios definidos na
ISSO 19113. S&o especificados também procedimentos para avaliacdo e
documentacdo de resultados na forma de metadados ou relatdrio de
avaliacdo de qualidade.

ISO 19138 - define um conjunto de medidas para os sub-elementos de
qualidade de dados identificados na norma ISO 19113.

ISO 19115 - um dos pacotes de metadados registra os resultados da avaliacdo
da qualidade do conjunto de dados, por infermédio das secdes LI_Lineage e
DQ_Element.




MD_Metadata <<Codelist>>
(from Metadata entity set information) E} MD_EvaluationMethodTypeCode

“report” or "linage” role is mandatory if

scope.DQ_Scope. level = 'dataset’ + directinternal

+ directExternal

+dataQualitylnfo - + indirect
0. P
DQ_DataQuality <<DataType>>
+ scope : DQ_Sc
P —200Pe DQ_Scope "levelDescription” is
<> + level : MD_ScopeCode mandatoryif “level"
0.1 +linage +extent[0.1]: EX Extent [ 77777 notEqual ‘dataset’
LI Linage + levelDescription [0.."] : MD_ScopeDescription or 'series |
+report
v o
<<Abstract=> DQ ConformanceResult
DQ_Element + specification : Cl_Citation
+ nameOfMeasure [0.."] : CharacterSfring + explanation : CharacterString
+ measureldentification [0..1] : MD_ldentifier + pass : Boolean
+ measureDescription [0..1] : CharacterString

+ evaluationMethodType [0..1] : DQ_EvaluationMethodTypeCode
+ evaluationMethodDescription [0..1] : CharacterString

+ evaluationProcedure [0..1] : Cl_Citation

+ dateTime [0.."] : DateTime

+ result [1..2] : DQ_Result

<<Abstract>>

DQ_Result [<_—

DQ QuantitativeResult

+ valueType [0..1] : RecordType

+ valueUnit : UnitOfMeasure

+ errorStatistic [0..1] : CharacterStnng
+ value [1.."] : Record




DQ_DataQuality

+ scope : DQ_Scope

0

+linage
f.-" 0.1

If{count{source) + count(processStep) =0) and
(DQ_DataQuality.cope.level = 'dataset’ or 'senes') then
statement is mandatory

LI_Lineage

+ statement [0..1] : CharacterSiring

0

+50Urce \r'{ 0..

“source” role is mandatory if l_\

LI_Lineage.statement and "processStep”
role are not documented

“processStep” role is mandatory if

LI_Lineage.statement and "source” role are
not documented

LI Source

+ description [0..1] : CharacterString

+50Uurce

+ scaleDenominator [0..1] : MD_RepresentafiveFraction | g =

+ sourceReferenceSystem [0..1] : MD_ReferenceSystem

+ sourceCitation [0..1] : Cl_Citation
+ sourceExtent [0.."] : EX_Extent

0."
/ +processStep

LI_ProcessStep

D_ --i-
+sourceStep

+ description : CharacterStning

+ rationale [0..1] : CharacterString

+ dateTime [0..1] : DateTime

+ processor [0.."] : Cl_ResponsibleParty




DG _DataQuality
+ scope : DO Scopa

0.1 ? ? +repor <<Abstracts

LI_Lineage ineage 0. D3Q Elamaent
L
<<Abstract== cefbstract== qths[ract>>
0Q_Completenass {]7 DQ_LogicalConsistency ..{_:]_ 0Q_PositionalAccuracy .(:]—
DQ_CompletenessCommission | DG Gonceptualﬂunsist&ncy_ DG _AbsoluteExternalPositionalAccuracy |
DQ_CompletenessOmission 0Q_DomainConsistency DC_GriddedDataPositionalAccuracy
DQ_FormatConsistency DG _RelativelnternalPositionalAccuracy
DQ_TopeologicalConsistency ||

<< Abstract== <<Absatract>=

DQ_ThematicAccuracy <:']— DC_TemporalAccuracy .:(\’]7

DQ_ThematicClassificationCorractness DQ_AccuracyOfATimeMeasuremeant

DO _MonQuantitativeAttributeAccuracy DQ_TemporalConsistency

DQ_QuantitativeAttributeAccuracy DQ_TemporalValidity




ISO 19157 - estabelece os principios para descricdo da qualidade de dados
geogrdficos, substituindo as frés anteriores (2013). Apresenta algumas
modificacoes:

« 0O item DQ_Element foi dividido em trés objetos: DQ_MeasureReference,
DQ_EvaluationMethod, DQ_Result;

 Foi acrescido o item DQ_StandaloneReportinformation, para documentar
informacoes de qualidade existentes fora do modelo conceitual e que
possam ser Uteis na descricdo da qualidade;

« Foi criado o item DQ_DescriptiveResult para o registro de resultados que
ficam mais faceis de compreender na forma textual, ao invés da descricdo
numMerica.




Processos de avaliacdo de qualidade de dados geoespaciais podem ser
aplicados em diversas fases do ciclo de vida dos dados:

« Na especificacdo do produto ou levantamento de requisitos do usudrio:
incluem os niveis de conformidade aceitdveis e as especificacdoes dos
processos de medicdo;

« Durante a producdo dos dados: controle de gualidade em cada fase de
producdo;

« Conformidade do produto final: verificacdo da conformidade as
especificacoes do produto ou os requisitos do usuadrio;

« Na atualizacdo dos dados: os procedimentos sGdo aplicados ao conjunto de
dados em si € ao conjunto de dados de referéncia.







ELEMENTOS DE QUALIDADE

Completude: quantifica a presenca ou a auséncia de feicoes, respectivos
atributos e relacionamentos.

Consisténcia Logica: grau de aderéncia a regras ldgicas de estruturas de dados,
atribuicdo e relacionamentos. A estrutura de dados pode ser conceitual, ldgica
ou fisica. E o Unico conjunto que pode ser avaliado sem a necessidade de uma
“ground fruth”.

Acurdcia Posicional: exatiddo da posicdo das feicoes;

Acurdcia Temporal: exatiddo dos atributos temporais e relacdoes temporais entre
as feicoes;

Acurdcia Temdtica: exatiddo dos atributos guantitativos e a corretude dos
atributos ndo quantitativos e das classificacoes das feicdes e seus
relacionamentos.




ELEMENTOS DE QUALIDADE

Completude

Comissao: excesso de dados existentes em um conjunto de dados.

Omissao: falta de dados em um conjunto de dados.

Consisténcia Logica

Consisténcia Conceitual: aderéncia as regras do esquema conceitual;

Consisténcia de Dominio: aderéncia dos valores aos dominios dos valores:

Consisténcia de Formatos: grau com que 0s dados sdo armazenados em conformidade
com a estrutura fisica do conjunto de dados;

Consisténcia Topolégica: corretude das caracteristicas topoldgicas de um conjunto de
dados codificadas explicitamente.




ELEMENTOS DE QUALIDADE

Acurdcia Posicional

Acurdcia Absoluta ou Externa: proximidade entre os valores de coordenadas
documentados no CDG e os respectivos valores (aceitos como) verdadeiros;

Acvurdcia Relativa ou Interna: proximidade entre as posicoes relativas das feicoes em um
CDG e asrespectivas posicoes relativas (aceitas como) verdadeiras;

Acvurdcia da posicdo de dados matriciais: proximidade dos valores de posicdo de dados
matriciais aos valores (aceitos como) verdadeiros.




ELEMENTOS DE QUALIDADE

Acurdcia Temporal
Acurdcia de uma medida de tempo: corretude da referéncia temporal de um item;
Consisténcia Temporal: corretude do ordenamento de eventos (sequéncia);

Validade Temporal: validade do dado referente ao tempo.

Acvurdcia Tematica

Corretude de classificagcao: comparacdo das classes atribuidas as feicdes com uma
verdade do terreno ou com uma base de dados de referénciag;

Corretude de Atributos nao quantitativos;

Acurdacia de Atributos quantitativos.




DESCRITORES DE QUALIDADE

/

Cada subelemento possui 0s seguintes descritores de qualidade:

Escopo: extensdo ou caracteristicas dos dados a que se referem as
iInNformacoes de qualidade;

SGo exemplos de escopo (ISO 192115, Codelist B.5.25):
« Conjunto de dados;

« Séries;

« Feicoes Individuais;

« Subconjuntos de dados definidos por conjuntos de atributos, extensdo temporal ou
espacial

A\



DESCRITORES DE QUALIDADE

/

Medida: indicador selecionado dentre as opcoes especificadas no Anexo D
da ISO 19157 para retratar o respectivo elemento de qualidade;

| /

DQ_Element Ex.. Comissdo (Completude)
 [tens em excesso: booleano;
? « NUmero de itens em excesso:
+measure| 0..1 X ]
inteiro;
DQ_MeasureReference

« Taxa de itens em excesso: real:

+ measureldentification :MD_Identifier [0..1]
+ nameOfMeasure :CharacterString [0..¥]
+ measureDescription :CharacterString [0..1]

constraints
{If measureldentification is not provided,then nameOfM easure shall be

«




DESCRITORES DE QUALIDADE

/

Procedimento de avaliagao: operacdes usadas na aplicacdo e na
documentacdo dos métodos de avaliacdo da qualidade dos dados
geoespaciais;

Data quality::DQ_Element

+ standaloneQualityReportDetails :CharacterString [0..1] <>

+derivedElement 0..%

+evaluationMethod 0.1

DQ_EvaluationMethod «CodeList»
DQ_EvaluationM ethodTypeCode

dateTime :DateTime [0..%]
evaluationMethodDescription :CharacterString [0..1]

+ directinternal
+ directExternal
+ indirect

evaluationProcedure :CI_Citation [0..1]
referenceDoc :CI_Citation [0..%]
evaluationMethodType :DQ_EvaluationMethodTypeCode [0..1]

+ o+ o+ o+ &+




DESCRITORES DE QUALIDADE

DQ_EvaluatonM ethod «Code Liste
DQ_EvaluationM ethod TypeCode

dateTime :DateTime [D..%]
evaluationMethodDescription :CharacterString [D..1] « directinternal
evaluationProcedure :CI_Citation [D.1] « directExternal
reference Doc :CI_Citation [0..%] & indirect

evaluationMethodType D0 _EvaluationMethod TypeCode [0..1]

® % ® # @

DQ_DataEvaluation D) _Aggre gationDeriv ation
DQ_Fulllnspection D()_Sample Basedlnspection DQ_IndirectEvaluation
+ samplingScheme :CharacterString + deductiveSource :CharacterString [1..%]
+ lotDescription :CharacterString
+ samplingRatio :CharacterString




DESCRITORES DE QUALIDADE

/

Os procedimentos de avaliacdo podem ser classificados como:

Diretos: a qualidade ¢é avaliada pela comparacdo dos dados com
informacoes de referéncia internas ou externas (segundo critério de
classificacdo). Métodos diretos internos usam dados apenas do proprio
conjunto na avaliacdo, enquanto os métodos diretos externos usam dados
de referéncia externos ao conjunto avaliado.

Indiretos: a qualidade é estimada com base em informacoes subjetivas
como, por exemplo, o historico do produto.
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DESCRITORES DE QUALIDADE

/

No contexto dos métodos diretos, o método de avaliacdo ainda deve
descrever o método de inspecdo utilizado:

Integral (full inspection): todos os itens do escopo sdo submetidos a
avaliacdo. Recomenda-se, em casos de peqgquenas populacdoes ou quando
0s procedimentos de avaliacdo sdo automatizados;

Por amostragem (sampling): apenas parte dos itens do escopo sAo
submetidos a avaliacado.




DESCRITORES DE QUALIDADE

No contexto das avaliacdes indiretas, a avaliacdo € baseada na
experiencia do avaliador e pode ser subjetiva. Podem ser baseados na
andlise de metadados como:

Propodsito: “Motivo” para criaccdo de um CDG, contendo informacdo o
respeito do uso proposto (“criado para”). Sempre aplicavel;

Emprego: Descreve a aplicacdo em que o CDG tem sido empregado
pelos produtores ou por outros usudrios. Todas os tipos de emprego sAo
aplicaveis;

Historico: Descricdo do ciclo de vida do CDG desde a aquisicdo até o
estado atual. Reune informacdes sobre insumos e fases de produgado.
Sempre aplicavel, mesmo que desconhecido;

I \\
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Resultado: valor ou conjunto de

medidas (quantitativos) ou a

declaracdo de conformidade
desses valores com valores de
referéncia (ndo quantitativos).

a todos os fipos de resultados.

valores obtidos por infermédio de

O escopo e a data da realizacdo
da avaliacdo sao atributos comuns

DESCRITORES DE QUALIDADE

X} Element

D} Result

+« dateTim e
+ resultScope :MD_Scope [D..1]

:DateTime [D..1]

oonstraines

{resultScope is a subsetof D) _DataQuality.scope}

A

D)_Quantitativ eResult D)_Conformance Result D) _Descriptiv e Result
+ value :Record [1.%] + pass :Boolean + statement :ChamacterString
+ valuelnit :UnitdfMeasure [0..1] + specification :CI_Citation
+ valueRecord Type :RecordType [0..1] +# explanation :CharacterString [0.1]




[

DESCRITORES DE QUALIDADE

Quantitativos

Valor: nUmero ou texto
Unidade da medida:
documentacdo dos
quilogramas, %, etc);
Tipo de valor: tipo do valor usado para documentar
o resultado obtido (real, texto, booleano, etc.);

unidade empregada na
resultados obtidos (metros,

Descritivo

Avaliocdo subjetiva de um elemento
descrita como texto livre.

Pode ser elaborado um resumo com
vistas a complementacdo da
documentacdo de qualidade ou pode
substitui-la.

(A

—\\\

Nao-Quantitativos

Aprovado: sim ou ndo

Especificagcao: Descreve a especificacdo ftécnica
que contém os valores de referéncia usada para
avaliar o resultado quantitativo obtido;

Explicacao: ftexto opcional que pode auxiliar na
interpretacdo do resultado obtido;

Agregacao

Os resultados de qualidade referentes a
outros conjuntos de dados ou diferentes
escopos sao combinados para decidir
sobre a conformidade a alguma
especificacdo.







PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

O processo de avaliacdo de qualidade pode ser organizado de acordo
com o seguinte fluxo de trabalho:

Especificacdo
1) Especificar as 2) Especificar as
unidades de medidas de
qualidade de qualidade de .
dados dados avalliacer

3) Especificar os
procedimentos de

- - e e el e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = = =)

Avaliacdo

Especificacdo do 4) Determinar @ |
Produtoou W p———————- I I e|le[oRe[eRe\Zel[e[OelolM< ————————————— - Dados
requisitos do usuario | de qualidade ! Geograficos
' I

- e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = =)

Nivel de
Conformidade




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Especificar as unidades de qualidade de dados

Uma unidade & definida pelo escopo e pelo conjunto de elementos
que serdo medidos, conforme especificacdo técnica ou requisitos do
usuario.

Recomenda-se selecionar todos os elementos de qualidade relevantes
a0 conjunto de dados avaliados.




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

A ordem usual de avaliacdo de elementos é:

1) consisténcia légica - de formato: verificar se os dados serdo lidos e
INnterpretados corretamente, conforme as especificacoes. Registiros nQo
lidos sdo reportados e excluidos das proximas etapas de avaliacdo;

2) consisténcia logica - de dominio, topoldgica e conceitual: verificar se os
dados atendem as regras estabelecidas. Registros ndo conformes
devem ser excluidos das proximas etapas de avaliacado.

3) completude - comissdo ou omissao: por comparacdo ao conjunto de
dados de referéncia;

4) acurdcias posicional, tematica e temporal: por comparacdo o
conjunto de dados de referéncia;

W\




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Especificar as medidas de qualidade de dados

Quando aplicavel, deve-se selecionar uma medida para cada elemento
a ser medido, de acordo com a lista de medidas especificada no Anexo
D, das ISO 19157.




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Especificar os procedimentos de avaliagao

Esta fase consiste na aplicacdo de um mais métodos de avaliacdo:
direto ou indireto, externo ou interno, total ou por amostragem.




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

A ISO 19157 adota os critérios de amostragem especificados na série do
ISO 2859.

Nesse contexto, considera-se lote a menor unidade que pode fer sua
qualidade avaliada (subconjunto da populacdo), enquanto item € @
unidade minima a ser inspecionada.

Limite de qualidade aceitavel (LQA): pior resultado aceitdvel (como taxo
de erro) para determinado processo de avaliacdo em um procedimento
lote a lote.

Qualidade limite (QL): nivel de qualidade para um lote isolado limitado a
uma baixa probabilidade de aceitacdo.




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

O tamanho da populacdo e, consequentemente, da amostra podem ser
definidos de formas diversas:

« guantidade absoluta de objetos representados;

« drea abrangida pelo conjunto de dados;

« soma dos comprimentos das curvas representadas no conjunto;

quantidade de vértices que definem curvas e areas no conjunto;




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE
/

Estratégias de amostragem

1. Definicdo da Populacdo
a. Guiada por drea: a selecdo € baseada em aftributos espaciais;
« Areas pré-definidas: divisdes politico-administrativas;
. Areas geradas: células regulares ao longo da drea de avaliacdo;
b. Guiada por Feicdo: a selecdo €& baseada em afributos

alfanumeéricos, sem considerar a distribuicdo espacial;

W\




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Estratégias de amostragem

2. Procedimento de Amostragem
a. Amostragem por julgamento: baseada no conhecimento
profissional
b. Amostragem Probabilistica: cada membro da populacdo a ser
selecionada possui uma probabilidade conhecida de selecdo
« Aleatdria Simples: fodos os itens possuem mesma probabilidade
de serem selecionados para a amostra
« Aleatdria Estratificada: divisdo em subpopulacoes com condicoes
mMais homogéneas
« Semi-aleatdria: os itens iniciais selecionados aleatoriomente e é
definida uma regra para selecionar os demais a parfir dos
primeiros. Ex: grades regulares

Y\ \



PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Tamanho da Amostira

Tamanho de amostra € a gquantidade de itens em um lofe que serdo
inspecionados.

Aplica-se a ISO 2859-1 para avaliar conjuntos de lotes (minimo 10 lotes), e
aplica-se a ISO 2859-2 para avaliar lotes isolados (entre um e nove). O

primeiro caso € indexado pelo LQA, enquanto que o segundo depende
da QL.

E necessdrio converter o LQA para QL a fim de poder aplicar o
procedimento de amostragem a produtos isolados.

A\



PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

Tamanho da Amosira - Lote a lote

Existem dois conceitos complementares na inspecado lote a lote: tipo de
inspecdo e nivel de inspecdo. Os tipos de inspecdo sdo frés: reduzida,
normal e rigorosa

O nivel de inspecdo discrimina a quantidade relativa de inspecdo (ISO,
1999). Existem trés niveis gerais (I, Il e lll) e quatro niveis especiais (S-1 a S-4).

Uma vez fixado o LQA e o tamanho da populacdo para cada

procedimento, o famanho da amostra € determinado de acordo com @
tabela a seguir

A\



Tamanho do lote

Niveis gerais de inspecao

2a 8 A A B

9a 15 A B C

16 a 25 B C D

26 a 50 C D E

51a 90 C E F

91 a 150 D F G

151 a 280 E G H

281 a 500 F H J
501 a 1200 G J K
1201 a 3200 H K L
3201 a 10 000 J L M
10 001 a 35 000 K M N
35001a 150000 L N P
150001 a 500 000 M P Q
500 001 e  maiores N Q R

Com a letra codigo e o LQA,
determina-se o tamanho da
amostra com a tabela seguinte.

As setas acima (1) ou abaixo (])
indicam que os valores seguintes
devem ser adotados.

Exemplo: lote com 580 objetos,
LQA de 4%, nivel de inspecdo |l

mm) |etra cddigo J
) Tomanho da amostra 80
mm) Tolerdncia 10 erros
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Tamanho da Amostra
Lote isolado

E necessdrio converter o
LQA para QL a fim de
poder aplicar o
procedimento de
amostragem a produtos
Isolados, conforme @
tabela:

PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

LQA (%)
Tamanho do lote 1,0 4,0 10
16 a 25 12,5 32 32
26 a 50 12,5 20 32
o1a 150 8,0 20 32
151 a 1200 5,0 20 32
1201 a 10 000 3,15 12,5 20
10001a 150000 3,15 8,0 20
150001 e  maiores 2,0 8,0 20




/
Com o QL e o tamanho
da amostra €& possivel
determinar o tamanho da
amostra (n) e o numero

e

de aceitacao (AcC)
correspondente.
Caso o tamanho da

populacdo NAo pPossua N
e Ac para esse QL (setas
acima e abaixo), o valor
correspondente de n e Ac
deve ser adotado.

Qualidade limite (QL) em %

Tamanho do lote 08 [ 1,25 | 20 | 315 | 50 | 80 | 125 | 20 | 32
16 a 25 o | ! ! ! ! 151 103 3 S
e w| 1| L oo e e e e [0 [
ota 15| | 4 | 0 [ 8 [ 85 |8 [ 26 ][]
is1a  2e0| 1| 170|130 [ 95 |65 [ a2 [ 28 [ 20 [ 20 |13
2812 so0| | 20| 185 | 105 [ 80 [ 50 | @ [ 32 | 20 | 20
so1a  te00] [ | 25 | 170|125 [ 125 [ 80 | 50 | 32 | 3@ | 3
201 sooo| [ | 280 | 20 | 200 [ 125 [ 125 [ 80 | 50 | 50 | 0
s201a 1oooo| [ | 315 | 315 | 200 | 200 | 200 | 425 | g0 | a0 | 0
i0001a ssoop| 1 | 50 | 315 [ 315 315 [sis a0 [a25 a5 |

350012 150000 | O | 990 | 990 | 9% | 900 ) 315 20 t

150 001a 500000| ,. ggo sgo 81000 81080 1 1 1 1 1

500001 e maiores| 0 | 120 | 1290 | 1290 4 t t 1 1 1




PROCESSO DE AVALIACAO DE QUALIDADE

|

Tamanho da Amostra — Teste de significancia

Por se tratar de amostragem, a porcentagem de inconformidade ndo é
comparada diretamente com o LQA. Os valores de rejeicdo sao baseados
em teste de hipodtese unicaudal.

Exemplo: de uma base de 2400 objetos, sdo selecionados 125 como
amostra para atender LQA de 4%.

Se 8 objetos inspecionados sdo ndo conformes, isso corresponderia a 6.4%
da amostra, o que levaria a rejeicdo da amostra.

Contudo, a distribuicdo estatistica empregada indica como limite de
rejeicao 10 objetos ndo conformes.

W
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DOCUMENTACAO DA QUALIDADE

Entre as razoes para documentar a qualidade de dados podem
ser destacadas:

« Critério para descoberta e selecdo dos dados;

« Comprovar a conformidade do produto as especificacoes
técnicas e aos requisitos dos usudrios;

« Inferir a qualidade da informacdo extraida dos dados
empregados;

« Potencializar as tomadas de decisdo, conhecidas as limitacoes
e imperfeicoes do conjunto de dados usado no Processo.




DOCUMENTACAO DA QUALIDADE

A Informacdo quantitativa de qualidade deve ser documentada como
metadados, conforme a ISO 19115: documentacdo objetiva e estruturada
PAra CoNsuMo pPor servicos web, preferencialmente.

Podem, também, ser acrescentados relatdrios individuais de qualidade,
contendo descricdo detalhada dos processos de avaliacdo e seus
resulfados numeéricos e de conformidade, preferencialmente para leifura
humana direta.

A informacdo ndo quantitativa de qualidade deve ser documentada como
metadados, conforme a ISO 19115.




METAQUALIDADE

/
Conjunto de atributos relacionados ao processo de avaliacdo do processo
de qualidade e seus resultados.

Confiabilidade (Confidence): credibiidade do resultado em termos de
desvio-padrdo ou intervalo de conflanca;

Representatividade (Representativity): define o quanto a amostra usada na
avaliacdo é representativa em relacdo ao escopo avaliado;

Homogeneidade (Homogeinity): uniformidade dos resultfados obtidos na
avaliacdo. Os resultados obfidos em varias amostras sdo comparados com
o resultado global. Tal comparacdo pode ser expressa pelo erro méedio
quadratico dos erros.
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PADRAO DE EXATIDAO CARTOGRAFICA

DECRETO N° 89.817, DE 20 DE JUNHO DE 1984.

Art 8° - As carfas quanto a sua exatiddo devem obedecer ao Padrdo de
Fxatiddo Cartogrdfica - - PEC, seguinte o critério abaixo indicado:

1. Noventa por cento (90%) dos pontos bem definidos numa carta, quando
testados no terreno, ndo deverdo apresentar erro superior ao Padrdo de
Exatiddo Cartogrdafica - Planimétrico - estabelecido.

2. Noventa por cento (90%) dos pontos isolados de altitude, obtidos por
interpolacdo de curvas-de-nivel, guando testados no terreno, ndo deverdo
apresentar erro superior ao Padrdo de Exatiddo Cartogrdfica - Altimétrico -
estabelecido.




§ 1° - Padrdo de Exatiddo Cartogrdfica € um indicador estatistico de dispersao,
relativo a 90% de probabilidade, que define a exatiddo de trabalhos
cartograficos.

§ 2° - A probabilidade de 90% corresponde a 1,6449 vezes o Erro-Padrdo - PEC =
,6449 EP.

§ 3° - O Erro-Padrdo isolado num trabalho cartogrdfico, ndo ultrapassard 60,8%
do Padrdo de Exatiddo Cartogrdfica.

§ 4° - Para efeito das presentes Instrucoes, consideram-se equivalentes as
expressoes Erro-Padrdo, Desvio-Padrdo e Erro-Médio-Quadratico.



Art 9° - As cartas, segundo sua exatiddo, sdo classificadas nas Classes A, B e C,
segundo 0s critérios seguintes:

Classe 2
PEC Planimétrico: 0,5 mm, na escala da carta,
Erro-Padrao 0,3 mm na escala da carta
PEC Altimétrico: metade da equidist@ncia enfre as curvas-de-nivel,
Erro-Padrdo de um terco desta equidistancia.

Classe B

PEC Planimétrico: 0,8 mm na escala, da carta,
Erro-Padrao de 0,6 mm na escala da carta

PEC Altimétrico: trés quintos da equidist@ncia entre as curvas-de-nivel,
Erro-Padrdo de dois quintos da equidistancia.

Classe C

PEC Planimétrico: 1,0 mm na escala da carta,
Erro-Padrao de 0,6 mm na escala da carta.

PEC Altimétrico: trés quartos da equidistGncia entre as curvas-de-nivel,
Erro-Padrdo de metade desta equidistancia.




ESCALA

EQUIDISTANCIA

CURVAS MESTERAS

iderando uma carta na escala de 1:100.000:

PEC Planimétrico = 50m o, = 30m
PEC Altimétrico = 25m o, = 16,67m

PEC Planimétrico = 80m o, = 50m
PEC Altimétrico = 30m o, = 20m

PEC Planimétrico = 100m o, = 60m
PEC Altimétrico =37, m o, =25m

1: 2b6.000 10m 50 m
1: 50.000 20m 100 m
1: 100.000 50 m 260 m
1: 250.000 100 m 500 m
1: 1.000.000 100 m 500 m



Terreno Carta

Pto E (m) N (m) H (m) E (m) N (m) H (m)
1 745642 82 250203,99 800,28 745634,94 25020119 798 95
2 745264 45 250196,64 809,05 745265,06 250187 .32 808,22
3 745808,26 249324 418 776,37 745805,67 24931914 775,05
4 747967 65 251886,44 1016,47 747977,51 25189374 1011,85
5 747771,40 250789,19 857,21 74777910 250785,57 861,27
6 747137 ,97 250631,77 892 66 747144 90 25062470 890,63
7 747237 37 249573,26 831,48 747247.00 24957074 833,76
8 74774658 249305,93 817,64 747747 20 249313,06 821,19
9 747284 84 248263,85 1004,32 747275,60 248269 95 1003,02
10 747747 94 247406,50 907,87 747737,99 24741583 910,96




Exemplo - Carta 1:25.000

Ponio 1

Terreno: Carta:

7 (M) = 745642,82 E (M) =745634,94
N (m) = 250203,99 N (m) = 250201,19
H (m) = 800,28 H(m)=798,95

Erro Altimétrico
[(745642,82 — 745634,94)2+ (250203,99 — 250201,19)4]1/2= 8,36m

Erro Altimetrico:
800,28 — 798,95 =1,33m




